

	
SPECIFIKACE PŘEDMĚTU PLNĚNÍ

k výběrovému řízení na zakázku s názvem: 

„Zvýšení automatizace výroby ve společnosti KELLNER CZ, s.r.o.“

	CNC NESTINGOVÁ PRŮCHOZÍ LINKA

	Obchodní název nabízeného plnění:
	……………. (doplní účastník)

	Požadovaný parametr
	Požadovaná hodnota
	Hodnota dle nabídky účastníka

	Základní technické parametry CNC stroje

	 Obráběcí 3-4 osá pracovní jednotka
	                      ANO
	

	 Portálová konstrukce stroje
	                     ANO
	

	 Min. velikost pracovního stolu
	Min. 4300 x 2200 mm
	

	 Min. rozsah pojezdu v ose X
	              Min. 4700 mm 
	

	Min. rozsah pojezdu v ose Y
	                 Min. 2500 mm
	

	Min. rozsah pojezdu v ose Z
	Min. 350 mm
	

	Min. průchod opracovaného dílce v ose Z
	Min. 150 mm
	

	Vektorová rychlost v ose  X-Y
	Min. 50 m/min
	

	Pracovní stůl

	Pracovní plocha-multifunkční hliníkový rastrový stůl
	ANO
	

	Otvory ve stole pro přívod podtlaku v rastru
	Min. 140x140 mm
	

	Ucpávky otvorů podtlaku ve stole – bez nutnosti šroubování
	ANO
	

	Rozdělení pracovního stolu na dělení podtlakových zón v těchto možnostech: 

	Rozdělení stolu na  polovinu -2 podtlakové zóny/Dělení zakládacího stolu v os X na ½
	

	
	Rozdělení stolu na 8 podtlakových zón , pro obrábění malých dílců
/ Dělení zakládacího stolu v os X na ¼  + v ose Y na ½ 
	

	Referenční dorazy / kolíky/ po celém obvodu hliníkového stolu. Pracovní stůl může využívat pro zakládání dílců 4 pracovní pole
	ANO
	

	Možnost upínání dodatečných  přísavek stolu - jen přes gumové těsnění
	ANO
	

	Výška přísavky 
	Max. 30 mm
	

	Podtlakový okruh stroje
	Min. 500 m3
	

	Rozdělení podtlaku v pracovním stole:
Možnost dělit podtlak na celý pracovní stůl + možnost centralizovat podtlak jen do místa skutečného obrábění – viz. Rozdělení stolu na 8 podtlakových zón.
	ANO
	

	Upínání podkladové MDF k pracovnímu stolu pomocí šroubů, s otvory pro dorazové kolíky
	ANO
	

	CNC řízená sonda pro měření tloušťky podkladové MDF
	ANO
	

	Frézovací elektrovřeteno:

	Plynulé nastavení otáček v rozsahu:
	Min. 2 000-20 000 ot/min. 
	

	Výkon motoru
	Min. 8 kW
	

	Nezávislý systém chlazení
	ANO
	

	Rychloupínací systém nástrojů HSK 63 F
	ANO
	

	CNC polohování odsávacího koše vřetene
	ANO
	

	Ofukování nástroje tlakovým vzduchem + chlazení nástroje 
	ANO
	

	Sonda pro měření délky nástroje
	ANO
	

	Možnost upínání úhlových hlav / 4 osa/
	ANO
	

	 Samostatná pilová jednotka:

	CNC řízená v ose X-Y, otočná 0-90 st.
	ANO
	

	Výkon motoru
	Min. 2 kW
	

	Velikost pilového kotouče
	Min. 150 mm
	

	Prořez pilového kotouče
	Min. 45 mm
	

	Vrtací hlava:

	Nezávislá vrtací vřetena-vrtání do plochy, rozteč vrtáků 32 mm
	Min. 12 ks
	

	Nezávislá vrtací vřetena-vrtání do hrany
	Min. 4  ks v ose X
Min. 4 ks v ose Y
	

	Možnost vrtání do  hrany obrobku ve vzdálenosti 10 mm od podkladní MDF desky
	ANO
	

	Volitelné otáčky - frekvenční měnič
	Min. 5-8 000 ot/min.
	

	Výkon motoru
	Min. 2 kW
	

	Upínání vrtáků bez šroubový pouzder
	ANO
	

	 Odsávací koš vrtací hlavy
	ANO
	

	Drážkovací pila v ose X  vrtací hlavy, pr. min. 100 mm
	ANO
	

	Zásobník nástrojů: 

	Automatický, nesený na pracovním portále stroje uvnitř obráběcího krytování / možno: hřebenový, řetězový, rotační /
	ANO - uveďte typ:
	

	Minimální počet nástrojů v zásobníku
	16 ks
	

	Hmotnost neseného nástroje
	Až  6 kg
	

	Navážení + vyvážení deskové materiálu do CNC stroje

	Systém pro zavážení deskového materiálu do CNC stroje pomocí podtlakových přísavek
	ANO
	

	Systém vyvážení deskového materiálu z CNC stroje pomocí výtlačné lišty 
	ANO
	

	Výtlačná lišta s možností čištění / odsávání / pracovní plochy stolu
	ANO
	

	 Bezpečnostní a ochranné prvky:

	Kontaktní bezpečnostní čidla umístěná v krytování stroje pro možnost pohybu obsluhy v blízkosti stroje
	ANO
	

	 Provedení bez „koberců a fotobuňkových závor“
	ANO
	

	Nakládání a vykládání materiálu do CNC stroje

	Vstupní zvedací plošina / uveďte typ - např. mechanická, hydraulická…./
	Min. ložná plocha 
2200 x 4300 mm
	

	Možnost zavážet materiál na plošinu pomocí VZV vozíku na paletách
	ANO
	

	Nosnost plošiny
	Min. 3500 kg
	

	Možnost založení palety o výšce
	Min. 600 mm
	

	Možnost nakládání slabých desek o síle
	Min. 5 mm
	

	Zavážení materiálu do CNC obráběcího prostoru stroje
	ANO
	

	CNC řízená tiskárna štítků umístěná nad zakládací plošinou, pro polepování a  značení obrobků před zavezením deskového materiálu do CNC stroje
	ANO
	

	Doba rychlosti tisku 1 ks štítku, včetně nalepení
	Do 10 sec.
	

	Čtečka čárkových kódů - bezdrátová
	ANO
	

	Výstupní pásový dopravník, navazující na pracovní stůl CNC stroje
	Min. ložná plocha 
2200 x 4300 mm
	

	Systém  automatického zabezpečení vypnutí dopravníku při dojetí materiálu na konec pásu
	ANO
	

	Odebírání materiálu z vyvážecího dopravníku

	Sloupový manipulátor pro odebírání 
velkých desek na výstupním stole
	ANO
	

	Kotvení sloupu do podlahy
	ANO
	

	Otočné ramenové provedení-délka ramene
	Min. 6 m
	

	Nosnost ramene
	Min. 200 kg
	

	Ruční ovládání zvedání + možnost  otáčení 0/90 st. 
	ANO
	

	Naviják řetězový, rychlost posuvu -zvedání
	Min. 3 m/min
	

	Systém upínání desek - podtlakový, možnost nastavování vzdálenosti- rozteči podtlakových přísavek podle velikosti obrobku
	ANO
	

	Jednotka  výroby tlakového vzduchu pro  CNC stroj

	Kompresorová stanice – šroubová
	ANO
	

	Sušička vzduchu
	ANO
	

	Vydávané množství vzduchu
	Min. 800 l/min
	

	Vzdušník - zásoba vzduchu
	Min. 250 l
	

	Jednotka odsávání CNC stroje

	Provedení i  pro možnost venkovního použití
	ANO
	

	Odsávací kapacita 
	Min. 8000 m3
	

	Podtlak na vstupu
	Min. 2800 Pa
	

	Filtrační plocha 
	Min. 20 m2
	

	Automatický oklep filtrační jednotky
	ANO
	

	Objem odpadního vaku
	Min. 1 m3
	

	Napojení na CNC stroj v provedení ZN potrubí
	ANO
	

	Řízení stroje a základní SW stroje

	Samostatný PC, LED  barevný monitor s dotykovou funkcí, klávesnice + myš
	ANO
	

	Operační systém Windows 10 nebo s ním plně kompatibilní
	ANO
	

	Ovládací panel na pojezdovém zařízení propojený s CNC strojem / uveďte kompletní popis funkcí v nabídce a popisu stroje/
	ANO
	

	Kabelový dálkový ovladač propojený na řídící systém stroje / uveďte kompletní popis funkcí v nabídce a popisu stroje/
	ANO
	

	Ovládací software stroje- řídící program CAD-CAM / uveďte kompletní popis funkcí v nabídce a popisu stroje /
	ANO
	

	Software pro provádění operací NESTING
	ANO
	

	Pokročilý CAD /CAM SW pro zpracování výroby 

	Kompletní CAD/CAM  SW pro zpracování výroby plastových výrobků / od příjmu zakázek, 2D a 3D modelaci výrobků, + tvorbu cenových nabídek, včetně vizualizací + rozpad na dílce + generování  výstupů pro CNC + zprávu a evidenci skladů.
/ uveďte kompletní popis funkcí v nabídce a popisu stroje /
	ANO
	

	Možnost napojení SW na firemní systém HELIOS
	ANO
	

	Údržba stroje

	Centrální mazání stroje a jeho částí
	ANO
	

	Návod na obsluhu a údržbu stroje  /Kniha, případně CD/
	ANO
	

	Návod na obsluhu SW stroje  / Kniha, případně CD/
	ANO
	

	Katalog náhradních dílů / Kniha, případně CD/
	ANO
	


Účastník je povinen vyjádřit se ke každému technickému parametru následujícím způsobem. V řádcích, kde je kvantifikována minimální hodnota parametru doplní žadatel kvantifikaci nabízeného parametru. V řádcích, kde je jako požadovaná hodnota uvedeno „ANO“ uvede účastník, zda tuto podmínku splňuje.
V ……………. , dne……………..

Podpis osoby, oprávněné jednat za účastníka:   ………………………………………….


